3. - REGLAGE DU PISTOLET
1° Forme du jet : On donne au jet de peinture une forme plate (horizontal ou verticale) ou ronde en tournant
la téte d'air,

Jot plat vertical Job platl horizontal Jat rond

2° Débit du jet : Le réglage du debit de peinture s'obtient en mancewvrant le bouton de réglage arriére 1158

(modéle standard) ou la vis de réglage 7159 (modéle C).

3° Transformateur d'air 7780 : Si, par suite d'usure ou de changement de pigce, le transformateur devait
manquer d'étanchéité, on peut le régler de la fagon suivante :

— reftirer le transtormateur d'air en dévissant la vis 1771617 fixée sur la poignée,

- dévisser le contre-ecrou 11871,

- immobiliser la téte de tige du clapet 1187,

— dévisser ou visser le clapet 778577 a laide d'un tournevis fin, puis la fente du clapet (partie plastique
triangulaire rouge se trouvant dans le trou d'arrivée d'air de la buse dinjectaur 71837 puis bloquer le
contre-ecrou 118771 sur la téle de tige de clapet 1787, 1543 Prass

4° Presse-étoupe d'alguillﬂ H Clé presse étoupe  éloupe \

— dévisser avec la ¢lé fournie la bague de réglage 1166, Eio,

e ’4//@’37 ﬁ .

redirer la téte d'air, le disque de répartition d'air 7163, le ’ ‘H- >
ressort de la téte d'air 1162 ; -m*mi}“-‘l‘“—-—% Y
— dévisser la buse A I'aide de la clé livrée avec le pistolet; R P '

—engager la ¢lé jusgu'au fond du support de buse en -
coiffant l'aiguille restée en place, faire pénétrer les deux
crans de la clé dans la fente de lécrou de presse- Ecrou de serrage
étoupe 1743, de presse éloupe

Ce serrage de ['écrou doit permetire a l'aiguille de coulisser “gras”™ et de revenir en avant par la seule force

du ressort principal 7157 ou 11571

5° Détente d'air (1er détente) : Se rapporter au chapitre 2 (changement de projecteur, § Remarque n® 2).

6" Tube plongeur 711727 ow 11722 ; le plongeur est coudé afin de vider complétement les godets. || peut

étre dirigé verse l'avant (travail en position horizontale normale ou pistolet incling vers I'avant pour travail
a plat) ou vers l'amriére (travail au plafond), en débloquant I'écrou de tube plongeur 7173, Le rebloquer
aprés avoir donné au tube I'orentation désinée.

7° Réglage de la pulvérisation et largeur du jet : S'effectue en dévissant ou en vissant la bague de

réglage 1166 :

— plus le fond de la téle d'air est en avant de lextrémité de la buse plus la finesse devient grande et la
largeur du jet de painture tend 4 diminuer ;

— plus le fond de la téte d'air est en arriére de lextrémité de la buse plus la pulvérisation devient grande
el la largeur du jet de peinture tend & augmenter.

Le réglage normal est oblenu quand :

- le fond de la t&te d'air est sur le méme niveau que 'extrémité de la buse ;

- une fois le réglage correct obtenu, bloquer & 'aide de la bague de blocage 7765, la bague de réglage 1166,
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