NOTICE DE FONCTIONNEMENT ET ENTRETIEN DES PISTOLETS

SicCcCmnmo.-s

PRINCIPES DE FONCTIONNEMENT DL MATERIEL “SICMO™
Les pistodets “SICMO" sont alimentés par une SOURCE DYAIR A HALUTE PRESSION (comprassaur,
réseau d'air comprimé, etc.)

CONDITIONS INDISPENSABLES A OBSERVER POUR LEMPLOI D'UNE SOURCE D'AIR A
HAUTE PRESSION :

PRESSION D'AIR : Constante de 3,5 Bars & 5 Bars au manométre-détendeur (celui-ci aest
indispensabla), le plstolat soufflant de I'alr (premiére détente de la gichetia). On peut, selon les
besoins, augmenter la pression.

DEBIT D'AIR : Minimum nécessaire 0.2 m3/mn.

DIFFERENTS TYPES DE PISTCLETS
Type HI : Pistolet & godet inférieur.
Type HS : Pislolet & godet supérieur.
Type HR : Fistolat sans godet pour réserveoir en charge ou pol sous pression.

Pour ces trois types de pistolel il exisle un modéle C + M pour travaux nécessitant une finition poussée, genre
camossara.
Nous fournissons avec les pistolets

1 clé 15470 ow 15477 & ouverture cormaspandant & la buse
1 ¢lé 1543 ou 1544 de presse-Gtoupe comespondant & I'écrou 1743 ou 1553

UTILISATION
1. - CHOIX DU PROJECTEUR
Tous les pistolets SICMO peuvent &tra Squipés de 14 types de projecteurs différents :
- de projecteurs spéciaux pour pistolels modéle C, de fagon & oblenir una grande finesse de pubsérisation ;
—da Mes dair spéciales multitrous pouvant étre montées avec tous les projecteurs pour donner un
édﬂ‘tﬂmaﬂ;dﬁ la peinture plus grand, d'ol une meilleure finesse de pubvérization (voir tableau des

- de projecteurs & rallonge slandard, longueur 250 mm (ou sur plan en exéculion spéciale) & 1 jet latéral
(90%), 2 jets lalérau (20°), 1 jet latéral (45°), et circulaire, jet droit dans I'axe du pistolet ; cos projecteurs
sont utilisés pour la peinture de pidces compliquées, difficiles d'accds pour pistolet normal ou peinture &
linlérigur de tubeas.

- de 18tes d'air speciales pour différents malériaux ainsi que pour la projection décorative en frme de
varmicellas, points, gouttelettes, etc...

— Le bon choix du projeciaur est nécessaire pour une parfaite application.

Le prajecteur comprend I'ensambla das trols pléces sulvantes :
— une téte J'air

— une aiguille compléte, {voir tableayw des rdférences).

— ung buse

Le pistolet que wous venaz dacquénr est neuf, donc les conduits de peinture peuvent comporter des
impuretés, ou dépdts graisseux provenant de Nusinage ou du montage, il est recommandé, avant utilisation,
d'effectusr une premidre pubwérisation avec du solvant propre, afin d'éliminer ces impuretés ou dépdts pour
avoir un film de peinture impeccable.

Il faut choisir le projectaur -

— suivant la travail 4 effectuer,

= |a nature de la peinture,

- la dimension et la nature des objets ou surfaces & recouvrir,

Il et & noter que Femploi d'une 1&te d'alr d'un numéro supérieur 4 celui de la buse tavorise I'élimination du
broulllard, tandis quune téte d'air dun numére inférieur & celui de la buse permel une pulvérisation plus
fine, mais avec una légére présance de brouillard.



Pour Type HI Pour Type HR - HS a
Moddle Modtle | piceur Travaus & effectuer Produts emlayés
¢ |Sundard| *C* | Standard |deta Buze|
163305 | 169105 | 169005 | 169105 | 05mm | Travaux fing, petis débits, pefiles surfaces, | Whsooeshi usqua 15 secondes Foed P 4, pro-
169307 | 163107 | 169307 | 169107 | O7mm | cécoraton, redouches, ombres, pating, dein- | duts fins ef Wgers, & feinfer, & désinflactes, sol-
163308 | 169108 | 16308 | 169108 | 0Bmm | weetc vanis, chiomale g zic. vems fre &
Visoosié jusqua 26 secondes Ford o & bus
Gt | 16112 | 16802 | a1 | omm | I G s e camose SR e
162314 | 169114 | 169314 | 169114 | 14mm ropitabue, cellinsques poyurithanes el
169316 | 163116 | 169316 | 169116 | 16mm . Viscosié jusqud 30 secondes Ford nf 4,
169318 | 169118 | 12mm mmf“mmm couches G fond, prime, penturs & Mk,
dispersions, appedts
169520 | 169120 | 20mm Yiscosié ples de 30 sacondes Ford rf 4,
o2 | tesat | 24 mm&m Srocats Genses. chares cu ‘eeeur gsizt-
1 169128 | 28mm i neux, colls, QEiCOZL MINUM, Yems gras,
169136 | 35mm | Mentisolbons et Py
269036 | 35mm | Propections spéciales isplafions Thermiques, .
269050 | 527 | phoniues, mouctls & gos | YIS o i o, e v,
269072 | T2mm | grans revilements U, Bl
'Bim 1“;“5 “‘5;“ Projecieurs avec aiguiles inox et pointe
169736 | 163636 | A5mm
ATTENTION :

Pour I'utilisation des projecteurs précédés de * consulter les services techniques SICMO.

Lutilisation des projecteurs n™ 260136 4 269172 ou 269636 a 260672 nécessite le remplacement de

I'ensemble 1140 porte-buse par I'ensemble 155.

Pour la projection de matériel abrasif nous vous conseillons nos buses carbures,

~ Pour la projection du matériel trés &pais nous vous conseillons nos pistolets RPM avec godet supérieur
el large passage de produit. Voir documentation pistolets RPM.

~ Pour la projection de peintures caoutchoue, latex ou vinyl, utiliser les projecteurs spéciaux, n™ 1697120-

169136 ou 169320-169328.

2. - CHANGEMENT DE PROJECTEUR

Dévisser la bague de réglage 7766, retirer la téte dair, le disque de répartition d'air 1753, le ressort de
téte d'air 17162,

—~ Dvivisser le bouchon arriére 7158 ou 715817 puis retirer le ressort 1157 ou T1571.

Appuyer sur la gichette 111811, laiguille sort alors facilement de son logement.

- Dévisser la buse avec la clé livrée avec le pistolat.

Remaonter la nouvelle buse en la serrant convenablement afin que le pistolat ne fuit pas.

— Introduire la nouvelle aiguille.

- Remonter le pistolet dans l'ordre inverse du démontage, avec la nouvelle téte d'air.
Amener la téte d'air 4 sa position normale de réglage en vissant ou en dévissant la bague 1166 (la partie
supérieurs de la buse venant au méme niveau que le fond de la cuvette de la téte d'air).

REGLAGE DE LAIGUILLE

Remarque : e

1% A chaque changement de projecteur veiller & ce que buse
et aiguille soient du méme calibre.

2* Le préréglage de I'siguille est effectué dans nos ateliers.
Ce réglage doit étre tel que le transformateur d'air
s'ouvre complétement avant que laiguille ne recule et
liére la peinture (réglage correct pour |air 1/3 de la
course de la gachette, pour la peinture les 2/3 restant).

Ay cas ol le synchronisme de ces opérations d'ouverture et de I‘armamradalretl:lap-emlurane serait pas

parfait, sortir Faiguille, avancer ou reculer sur laiguille 'écrou 7155 et le contre-écrou 1156, Bien serrer ce

dernier aprés réglage.
2



3. - REGLAGE DU PISTOLET
1° Forme du jet : On donne au jet de peinture une forme plate (horizontal ou verticale) ou ronde en tournant
la téte d'air,

Jot plat vertical Job platl horizontal Jat rond

2° Débit du jet : Le réglage du debit de peinture s'obtient en mancewvrant le bouton de réglage arriére 1158

(modéle standard) ou la vis de réglage 7159 (modéle C).

3° Transformateur d'air 7780 : Si, par suite d'usure ou de changement de pigce, le transformateur devait
manquer d'étanchéité, on peut le régler de la fagon suivante :

— reftirer le transtormateur d'air en dévissant la vis 1771617 fixée sur la poignée,

- dévisser le contre-ecrou 11871,

- immobiliser la téte de tige du clapet 1187,

— dévisser ou visser le clapet 778577 a laide d'un tournevis fin, puis la fente du clapet (partie plastique
triangulaire rouge se trouvant dans le trou d'arrivée d'air de la buse dinjectaur 71837 puis bloquer le
contre-ecrou 118771 sur la téle de tige de clapet 1787, 1543 Prass

4° Presse-étoupe d'alguillﬂ H Clé presse étoupe  éloupe \

— dévisser avec la ¢lé fournie la bague de réglage 1166, Eio,

e ’4//@’37 ﬁ .

redirer la téte d'air, le disque de répartition d'air 7163, le ’ ‘H- >
ressort de la téte d'air 1162 ; -m*mi}“-‘l‘“—-—% Y
— dévisser la buse A I'aide de la clé livrée avec le pistolet; R P '

—engager la ¢lé jusgu'au fond du support de buse en -
coiffant l'aiguille restée en place, faire pénétrer les deux
crans de la clé dans la fente de lécrou de presse- Ecrou de serrage
étoupe 1743, de presse éloupe

Ce serrage de ['écrou doit permetire a l'aiguille de coulisser “gras”™ et de revenir en avant par la seule force

du ressort principal 7157 ou 11571

5° Détente d'air (1er détente) : Se rapporter au chapitre 2 (changement de projecteur, § Remarque n® 2).

6" Tube plongeur 711727 ow 11722 ; le plongeur est coudé afin de vider complétement les godets. || peut

étre dirigé verse l'avant (travail en position horizontale normale ou pistolet incling vers I'avant pour travail
a plat) ou vers l'amriére (travail au plafond), en débloquant I'écrou de tube plongeur 7173, Le rebloquer
aprés avoir donné au tube I'orentation désinée.

7° Réglage de la pulvérisation et largeur du jet : S'effectue en dévissant ou en vissant la bague de

réglage 1166 :

— plus le fond de la téle d'air est en avant de lextrémité de la buse plus la finesse devient grande et la
largeur du jet de painture tend 4 diminuer ;

— plus le fond de la téte d'air est en arriére de lextrémité de la buse plus la pulvérisation devient grande
el la largeur du jet de peinture tend & augmenter.

Le réglage normal est oblenu quand :

- le fond de la t&te d'air est sur le méme niveau que 'extrémité de la buse ;

- une fois le réglage correct obtenu, bloquer & 'aide de la bague de blocage 7765, la bague de réglage 1166,
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8° Réglage de la pression de peinture (cas du pistolet HR, avec utilisation d'un pot sous pression), le
meilleur réglage de la pression est obtenu en coupant Fair d'arrivée au pistolet, en appuyant & fond sur la
géachette et en ajustant la pressicn au mano-détenteur monte sur le réservoir, on doit oblenir & la sortie
de |a buse, une fois le réglage effectué, un jet de peinture non tendu et tombant de 15 4 20 centimétres.

4. MANIPULATION DU PISTOLET
Le pistolet doil &re tenu perpendiculairement & la surface en tous temps et 4 une distance de 15 4 25

NIYA VAAY

% P —— —
23; ' 3¢
ks ‘* & - \-sE ) :'3}
{ \ -
Lo déplacemant on arc ce covche 1 Diébut de passe. Tirer la gichette.
proodgue une Sppicalion ndgale. 2 Dépiacer ke pstolel an igne droite,

3 Licher la ghchele avant de lerminer |a passe.

Procéder par bandes paralléles se recouvrant d'un quart environ. Une projection, pistolet amété, donne
une surcharge locale. Dong, n'appuyez, jamais sur la gichette avant de commencer le mouvement du
bras et arrétez le pistoletage avant la fin du mouwvement afin d'éviter les surcharges et les coulures aux
extrémités des bandes.
Veiller & un recouvrement convenable et régulier des différentes passes.
Les recouvrements sont 4 déterminer suivant la nature de la peinture.

c) Vitesse de déplacement :
Réguliére et assez rapide, étant donné la bonne alimentation de la buse en peinture. Elle est fonction
également de la peinture employée, de la buse, du réglage, de la surface, du fini désiré et de I'habilité de
l'opérateur.

5. ENTRETIEN

A} Nettoyage :
1* Pistolet & godet inférieur ou supérieur {(HI-Bl, H5-BS) :
Vider la peinture du godet dans le pot de peinture et mettre du solvant dans le godet.
Mettoyer lintérieur et Nextérieur du godet, Nextérieur du pistolet, lintérieur du couvercle, avec un pinceau
imprégné de sohant. Verser dans le godet une petite quantité de diluant que I'on vaporise au pistolet dans
les conditions normales. Ceci a permis de nettoyer les passages ou conduits de paintura.
2* Sur tous les pistolets, nettoyer réguliérement le filtre pour éviter son colmatage (fittre silencieux 7784),
Ratirer celui-ci du transformateur 7780 aprés avoir enlevé son clips de maintien 71847, le faire tremper
dans du sohant approprié puis le souffler & 'air comprimé, au besoin, le remplacer.

B) Entretien périodique :

En cas d'amét prolongé ouw toutes les semaines :

a) Démonter el nettoyer lNensemble projecteur. Téte d'air, buse, aiguille.

b) MNettoyer intérieur du pistolet avec des patits goupillons et du sobvant, ainsi que les tubes 11371 et 1144,

¢} Huiler avec une huile trés fluide les parties flottantes du couvercle, la guide d'axe de pousséde 171177, laxe
du rouleaw de levier-poussoir 112,

d) Graisser avec de la graisse consistante lous les pas de vis, la face avant de la bague de commande
d'aiguille 1153, les deux ressorts 17154 et 1157 ou 11571, 'écrou de centrage 1155 qui coulisse dans lg
bouchon arriére 1158 (modéle standard) ou 77581 (modéle C).

&) Vérfier ef, éventugllement, resserrer I'écrou de presse-étoupe 1143 (voir chapitre 3, REGLAGE DU
PISTOLET, & 5).

Remarque. — Il est fréquent de voir netioyer les pistolets par une simple immersion du tout dans du diluant.

C'est une méthode qui doit &tre dvitée, car les diluants dégraissent les pléces, desséchent les garnitures et

joints. Ne jamais employer de solutions caustiques ou alealines pour le nettoyage des pistolets, car elles

détériorent les alliages d'aluminium employés pour le corps de pistolet et pour certaines pidces constitutives.
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NOMENCLATURE DES PIECES DETACHEES DU PISTOLET TYPE “8"

REF. REF. FEF.
1 Corps de pistoled H eu B 1187 T 'l modkde Staedand 8 05- 35mm | 1370 ot e 0 102 143 1 mm
1§11 | Vis cuveite de biocage NEXG2E | Tk d'olr jmockie €, 0 5 - B )
mn Guce 7'z e possie TIERCE-1E | Tl ool rufipons (0105 - 18 i) 1 Frise of e kabdraie BRI
T2 | Ao e pousshe sad &5 Bague de bocage
Mg | Glchete & Bacuat o righaces o Wt Tr 133 | Boulon de lbeason de BAND"
182 | Visda glchemn 1881 Bague da righage d e air Talon iy | ekl
iH Ememble de commande i Coupelle de protacion e | wesd
na Grooplle  ariculation N Tube de prise de painire 1 L

1T | Tabe e prie de penre 121 1N | Sige de pontssy pour luyew 31 12
m Ensemble support o8 gocet T | T o e e i 104 L 13713 | Ciapet i redtr
13 Sapport S gaoet 173 Ecoons 08 b pongiur iy Rasceood air coudé
ne Pecssor] g Ramaaiurs ca godel 11T Gl il 1L
ny Ensamble rmobls de farmetura de godel 0 |Gode inférie 1L o 15400 | O pour s 2 05 - 3
X | Al de samage e Godel inférieur 121 1584 Gouplion
NI | Rivet de fetion aliete 70 || Godel ik 12 L oo 150 3 pour presse-Soupe (5.3 %
1 Dy btése de lermeture ce godet 17 Couwercie o2 gooet 14 L awee: pint 15 3 pour presse-Sioupe 364 72
& Vis de caion de disque-tute 1731 |Jont de covverc de rechange (=] Ersamble de Porie-buss G
1n®E Jourt g gl syrihioue ez | Couwercie oe gocel sad 1551 Forie buse ru G
1182 | Jont e goos pour achione 1174 Godel inkériecr 14 L 5= Joink s prasos-loupe G
1 Frise o4 O gooel inkiriser 1175 Filre peinee 1553 Ecing G RGN ot [ressi-dag G M.
tam Tt op pression 17 S e el 14 L pear 1552

1953872 | Adguille compis o GiM.

1140 Sikn e Il compbel 118 Ensimbia 08 trimabnmatio sl 15519672 | Magulle seae e GLML
1141 Sidge de buse o 11812 Corge e renshrmaieur dar 1552672 | Miguils Deirin G
143 Joirt de precse-Soupe Elon 11& Support de tige de capst 1555672 | Aaguille seuie Disivin ML
143 Ecrow de sarage de presse-fowne & Buee dfinection 14 % 125 151 | Aaguille Ponguie
114 Raceon ce prise ce periune 1184 Filre: shencieust H 15 mm 156563572 | Bustinax B4 T2
145 Dhiacyan e et O ot 11841 (s 1557 Tt & mouchesst
148 Etrou pist 1B |Clapet o8 yanslomaieer Gar complet e | DIETHETZ | TedE36aT
147 Fordshe &'opu it 1189 1% Projectear i malorge i el deat (0).

hil- 3 Ressort de capet 5 mm loeguesr
1E5806 | Alguille comphie: 1187 Téte de lige de ciapet 1B Prejocteur i rallonge & ol el (1 L),
SIS | Alguls nue (5436 METT |Comre-omy de ige de cpet &) mm beguas
115253 | Mgl compsits poime Dekin 1188 Jont vigue R 14 5 Projecteus & ralonge § 2 jots kebbchx
115210636 Algulle seule porie Dern 11881 Jort Vin (2L, 250 e longuir
1153 Bagron o4 cororande 15 Pokinat & rigiage de prestion
1154 Plegsort de commands 1Hii Corps de pisiolel HR ] Projpcteur & rallongs il citulaing LG
1155 Etvou de centrage 1264 Racond de peinire 18 x 125 jpas méncue| ) mm inguax
115 Ecyou de bocage 135 Racoon de peinre 38" BSP 15T Peojecteur & rallonge @ 45
157 Riessort principal pistolet HL HS 1348 Raceon de peinure 1 125 155 oo e 3 péces
151 Ressot principed pistolet HR 1247 aczon de penure 147 E5P 158 Viscosimatre Fosdn' &
158 Bouehon amiéne Sendend 138 Raczon de pemre 38° NP5 1580 Corirtle ar
1381 Beuchon amére modéle )
-] Vi g régiage (modéle C) L:20] Corpa de pistoit HS
ey Baggoe meiebbe de bocage 10 Fiboes sphcialis powr HS

13 Etrau
ENS35 | Buse 28536 mm £ Flacrond de godet sapérieur

13510 | Racoond de godet Plestie

1351 gt

1352 Fioncielie kasion 0 203 x5 mm

13531 (Gorien supiriens 34 g

18532 (Govset supdreny 12 e

13533 (ot supieeu 173 ire

1330 | Godet suphteur 34 Bre sl

1831 | Godst supdrieur pour P

1832 | Godet supiriew 12 e

13 Comeede de godet ru

1% Couwesce pour oo plastioue

181 |Couesie de godet équpé

e barchonsripee

RECOMMANDATIONS IMPORTANTES

&) Avant le travail, s'assurer que la fermeture du godet est parfaite (pistolet HI et Bl), car ces pisiolets
fonctionnent avac un godet 50Us prassion. Visiller aussi au bon &tat du joint 1138,

b} Si, en cours de travail, l'opérateur est obligé de renverser le pisiolet (peindre le dessous d'une aile de
volture par esempila), il est indispansabla d'appuyer continuellement sur la gachetta afin gue l'air repousse
la peinture qui aurail tendance a sfintroduire dans le corps du pistolet par lorifice de misa sous pression
du godet (amivée dair).
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